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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ

Чугунолитейное производство 

Выплавляемые марки чугуна: СЧ 10, СЧ 15, СЧ 20 по ГОСТ 1412-85, ЧХ-1 по ГОСТ 7769-82, АЧС-1 по ГОСТ 1585-85. Номенклатура продукции: рамы (рамы-брони) коксовых печей, брони коксовых печей, двери коксовых печей машинной стороны, двери коксовых печей коксовой стороны, стояки для отвода газа, чугунные плиты, корпусное литьё различного назначения. Годовые объемы производства до 3000 тонн, масса отливок от 2 до 4500 кг.

Сталелитейное производство 

Выплавляемые марки стали 25Л, 30Л, 35Л, 40Л, 45Л, 50Л, 35ХМЛ, 30ХНМЛ, 35ХГСЛ, 35НГМЛ по ГОСТ 977-88. Годовые объемы производства 280 тонн, масса отливок от 5 до 750 кг.

Производство стальных конструкций оснащено гильотинными ножницами, листогибочными машинами, пресс-ножницами, кромкострогальным станком, прессом однокривошипным открытым, прессом гидравлическим, продольно-строгальным станком, оборудованием для сварки и термической резки заготовок.

Для разрезания заготовок из листового проката используются гильотинные ножницы (кривошипные листовые). Максимальная толщина разрезаемого листа 16 мм, ширина – 3200 мм.

Для разрезания профильного проката используют пресс-ножницы. Разрезаемые заготовки: круг – диаметром до Ø45 мм, квадрат со стороной до 40 мм, уголок – 120х12, двутавр и швеллер   до №18.

Максимальная толщина заготовки сгибаемой листогибочными машинами – 25 мм, ширина – 2500 мм, минимальный радиус гибки – 240 мм.

Для подготовки кромок под сварку используют кромкострогальный станок. Габариты заготовок ограничены: длина – 6000 мм, ширина – 270…1700 мм, высота – 200 мм.

Для ОДМ используют гидравлический и однокривошипный прессы с номинальными усилиями 63 и 100 т соответственно.

Сварочное производство оснащено машинами газовой резки, автоматами газовой резки по шаблону, полуавтоматами для сварки и установками плазменной резки.

Для сварки и термической резки заготовок металлоконструкций используют: автомат ТС-17М-1, автомат газовой резки по шаблону АШС-70, автомат для сварки в среде защитных газов АДГ-630, полуавтомат для сварки ПДГО-510, полуавтомат для сварки ВАРИО-СТАР 4457/2, машина газовой резки ГУГАРК, машина термической резки с ЧПУ Комета МП-1Пл-2К, установка плазменной резки ПЛАЗМА 70С, установка для сварки неплавящимся электродом.

Габаритные размеры свариваемых конструкций (разрезаемых листов): высота – 500 мм, ширина – 1500 мм, длина – 6000 мм.

Для ручной сварки используются сварочные аппараты: ТДФ – 1001, ВДМ – 1001, ВКСМ – 1000, ВДУ – 506, СТШ 500, ТСД 1000, ТД 500.

Механосборочное производство оснащено токарно-винторезными, карусельными, вертикально- и радиально-сверлильными, горизонтально- и координатно-расточными, зубодолбежными, зубофрезерными, зубострогальными, резьбонарезными, долбежными, шлифовальными, фрезерными и продольно-фрезерными, продольно- и поперечно-строгальными, продольно-фрезерно-строгальными, кругло- и ленточнопильными станками.

На токарно-винторезных операциях обрабатывают заготовки диаметром до 1000 мм и длиной до 4500 мм, нарезают метрические, дюймовые, модульные и питчевые резьбы. Максимально допустимая масса заготовки до 5000 кг.

Парк карусельных станков дает возможность обрабатывать заготовки массой до 9000 кг, максимальным обрабатываемым диаметром – 3150 мм и высотой – до 1600 мм.

Для обработки отверстий применяют вертикально - и радиально-сверлильные станки. На этих станках обрабатывают гладкие и резьбовые отверстия. Максимальный диаметр обрабатываемых гладких отверстий до Ø75 мм, резьбовых – М36.

Расточные операции производят на горизонтально - и координатно-расточных станках. Допускается обработка заготовок массой до 8000 кг. Максимальный диаметр растачивания –  250 мм для координатно-расточного станка; максимальный диаметр растачивания – 710 мм, обтачивания – 700 мм для горизонтально-расточных станков.

На горизонтально- и вертикально-фрезерных станках имеется возможность обрабатывать заготовки с размерами до 1600х400 мм и 2000х800 мм с высотой до 900 мм и массой до 2500 кг.

Продольно-фрезерные станки дают возможность обрабатывать заготовки размером до 8000х2500х2000 мм массой до 65 т.

Для строгальных операций используют продольно-строгальные станки с рабочей поверхностью стола 6000х1400х1400 мм, масса заготовки до 2000 кг на 1 м длины стола; поперечно-строгальные станки, позволяющие обработать заготовки с габаритами 700х450х400 мм и массой до 250 кг.

Для обработки шпоночных и прочих пазов применяют долбежные станки с диапазоном хода долбяка (120…150) мм. Максимально допустимая масса заготовки – 8200 кг.

Зубообрабатывающие операции производят на зубодолбежном автомате, зубофрезерных и зубострогальном станках. Зубодолбежный станок позволяет обработать заготовки для зубчатых колес диаметром до 800 мм с модулем нарезаемого колеса до 12 мм; максимальный ход долбяка – 200 мм. Зубофрезерные станки дают возможность обрабатывать заготовки диаметром до 1250 мм, модулем до 12 мм и шириной зубчатого венца до 500 мм. Зубострогальный станок дает возможность обработать заготовку диаметром до 500 мм с максимальным модулем до 10 мм, максимально допустимой шириной венца 90 мм, углом внутреннего конуса (4…9)° и длиной образующей конуса до 250 мм.

Для нарезания резьб применяют резьбонарезной станок, который позволяет нарезать резьбы от М12 до М42 с шагом (1,75…4 мм) на длине до 280 мм.

Заготовительный участок оснащен дисковыми пилами и ленточнопильными станками. На этом оборудовании осуществлять резку заготовок с сечением Ø240 мм (дисковые пилы), Ø500 мм и Ø 500 мм (ленточнопильный станок).
Сборочное производство оснащено плитными и прочими сборочными стендами, пневматическими, гидравлическими и механическими стендами контрольной сборки, открытыми сборочными площадками. Позволяет производить контрольную сборку изделий максимальной массой до 150 и более т.                       и габаритами 10000х10000х7000мм – на открытых площадках, 22000х3500х2500мм  –  в закрытых цехах. 
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